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Moldagem

Definição

Moldar

v.t. Adaptar o molde; formar o molde de. / Fundir vazando o 
metal derretido no molde. / Fig. Formar, criar, produzir, dar 
forma e contornos a. / Afeiçoar, adaptar. (Dicionário Aurélio)

Moldagem

s.f. Ato ou efeito de moldar, de encher ou fazer moldes. / Ação 

de vazar em moldes metal ou outros materiais em fusão. / 

Gênero de escultura; o mesmo que modelagem. (Dicionário 
Aurélio)



Cast Extrusão

Chapas acrílicas - Processos

GAXETA

XAROPE

ACRÍLICO

PLACAS DE 

VIDRO

XAROPE

ACRÍLICO

Unigel Plásticos

Chapas acrílicas - Processos



Cast

Extrusão

Unigel Plásticos

Cast versus Extrusão



Moldagem

Curvar a frio

R = a x E

a = Fator de multiplicação para cada 

tipo de chapa

E = Espessura

R = Raio mínimo de curvatura

Cast

R = 200 x E

Extrudada

R = 300 x E
(sentido extrusão)



Moldagem

Termoformagem

Aquecimento Moldagem Resfriamento



Moldagem

Termoformagem

Patente de H.E. Helwig (27/11/1938) Patente de R.E. Leary (27/12/1940)



Moldagem

Termoformagem

Aquecimento

Tempo**: ~ 40s por mmTempo**: ~ 45s por mm
Aquecimento por 

infravermelho

Temperatura: 130 � 160ºC
Tempo*: 1,5 a 3min por mm

Temperatura: 160 � 190ºC
Tempo*: 2 a 4min por mm

Forno de ar 

circulante

ExtrudadaCast

*Variáveis que afetam este fator: chapas finas vs grossas, temperatura ambiente do forno, eficiência do forno, época do 
ano, variação de espessura da chapa, equipamento, etc.

** Tempo estimado para infravermelho de 2,2 W/cm2.



Moldagem

Termoformagem

Moldagem

Moldagem por gravidade Moldagem por sopro

Ar comprimido

Chapa

Acrílica

Difusor de ar

Chapa

Acrílica



Moldagem

Termomoldagem

Moldagem

Moldagem à vácuo



Moldagem

Termomoldagem

Moldagem

Moldagem à vácuo

VácuoVácuoVácuo



Moldagem

Termomoldagem - Aplicações



Moldagem

Termomoldagem

Moldagem

Moldagem à vácuo

Ar Vácuo



Moldagem

Termoformagem

Resfriamento

Temperatura: ~ 70ºCTemperatura: ~ 70ºC
Temperatura de 

Desmoldagem

3 a 5% (sentido fluxo)
0,5 a 1% (sentido transversal)

~2% (ambos sentidos)Contração

ExtrudadaCast



Moldagem

Termoformagem

Resfriamento

Orientação / Contração



Moldagem

Termoformagem

Resfriamento

Distensionamento

Temperatura: ~ 60ºCTemperatura: ~ 70ºCPós Moldagem

Temperatura: ~ 75ºCTemperatura: ~ 85ºCAntes Moldagem

ExtrudadaCast



Dobragem

Princípios básicos

Chapa Acrílica

Resistência elétrica
Caixa de resfriamento 

Apoio

Exemplos

Gabaritos

Dobra simples



Dobragem

Princípios básicos

Dobras múltiplas

Resistências

elétricas

Chapa acrílica

Exemplo de

Gabarito



Dobragem

Princípios básicos

Circulação de água da refrigeração

Caixas de resfriamento

Elementos de aquecimento

Chapa acrílica1

2

3

4

Ranhura em V

Aquecimento

Dobras para chapas espessas



Dobragem

Aplicações



Unigel Plásticos

Onde encontrar informações



Mirelli Nose

Desenvolvimento de Mercado e Assistência Técnica
mirelli.nose@unigel.com.br
(11) 4176-2712

Unigel Plásticos

Contatos

Unigel Plásticos S.A.

Rua Luiz Feriani, 111
09663-100 - Bairro Suisso
São Bernardo do Campo � SP

www.unigel.com.br

mailto:mirelli.nose@unigel.com.br
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