


PROPRIEDADE UNIDADE MÉTODO VALORES

Transmitância luminosa total % ISO 13468-1 mínimo 90

Transmissão de luz a 420 nm
(para chapas cristais e espessuras de 3 mm)
- Antes da exposição à lâmpada de xenônio
- Após a exposição à lâmpada de xenônio por 1000 horas

% ISO 4892-2

mín. 90
mín. 88

Índice de refração ISO 589-A 1,49



Temperatura máxima recomendada de uso contínuo

Para chapas cast de 85 a 90 ºC para artigos planos
de 80 a 85 ºC para artigos termoformados

Para chapas extrusadas de 75 a 80 ºC



Espessuras (mm)

1,0 2,0 2,4 4,0 5,0 6,0 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0

Dimensões (mm)

1000 x 1000

1000 x 2000

1200 x 2100

1220 x 2440

1350 x 1850

1500 x 2500

2000 x 2000

2000 x 3000

1,2 2,4 2,9 4,8 6,0 7,1 9,5 10,7 11,9 14,3 17,9

4,8 5,7 9,5 11,9 14,3 19,0 21,4 23,8 28,6 35,7

6,0 7,2 12,0 15,0 18,0 24,0 27,0 30,0 36,0 45,0

0,5 0,6 0,64 0,7 0,8 0,9 1 1,2 1,3 1,4 1,6Tolerância da 
espessura (+/-mm)

8,5 14,2 17,7 21,3 28,3 31,9 35,4 42,5 53,1

7,1 11,9 14,9 17,8 23,8 26,8 29,7 35,7 44,6

19,0 23,8 28,6 38,1 48,8 47,6 57,1 71,4
28,6 35,7 42,8 57,1 64,3 71,4 85,7 107,1

18,0

17,9 22,3 26,8 35,7 40,2 44,6 53,6 66,9

21,4

42,8

54,0
63,8

53,5

85,7

128,5

80,3

3,6

7,1

9,0
10,6

8,9

14,3

21,4

13,4

3,0

1,9 2,2

Conforme norma ABNT NBR-ISO 7823-1

20,0

23,8

47,6

60,0
70,9

59,4

95,2

142,8

24,0

28,6

57,1

72,0
85,0

71,3

114,2

171,4

2,4  2,8

Pesos (Kg)

Espessuras (mm)
2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0 18,0 20,0

Dimensões (mm)
1000 x 2000

2000 x 2000

2050 x 3050

5,95 7,1 9,5 11,9 14,3 19,5 21,4 23,8 28,5 35,7 42,8 47,6

11,9 14,2 19,0 23,8 28,6 38,1 48,8 47,6 57,1 71,4 85,7 95,2

18,6 22,3 29,8 37,2 44,6 59,5 67,0 74,4 89,3 111,6 133,9 148,8

+/- 0,10 +/- 0,05Tolerância da 
espessura (+/-mm)

Conforme norma ABNT NBR-ISO 7823-2

Pesos (kg)
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PROPRIEDADES RESINAS UNIDADE

MÉTODO 
ASTM

Índice de fluidez 1,5 a 8,5 g/10 min D-1238

Temperatura de amolecimento Vicat 110 a 102 ºC D-1525

Temperatura de deflexão térmica-HDT 101 a 74 ºC D-648

Transmitância luminosa 92 a 90 % D-1003





PROPRIEDADES Método
ASTM

VALORES

Temperatura de auto-ignição D-1929 490 ºC 455 ºC

Taxa de queima (para chapas de 3 mm de espessura) D-636 30 mm/min 25 mm/min

Cast Extrusadas






